autnnﬁione
integrata

Mensile Data 05-2017
Pagina 30/36
Foglio 1 / 5

L
MAGGIO 2017

Emiliana Raccagni’

A MECSPE VA IN SCENA LINNOVAZIONE: TUTTE LE POTENZIALITA DELLA ROBOTICA PER

LA COMPETITIVITA DEL SETTORE MANIFATTURIERO. TAVOLA ROTONDA CON GL| ESPERTI
IN PRIMA LINEA' CHE CONCORDANO: LA CRESCITA NON PUO PRESCINDERE DA AZIENDE
CAPACI DI METTERE IN PRATICA | PRINCIPI DELLINDUSTRIA 4.0.

| mondo della robotica, con particolare riferimento a quella
collaborativa, come leva per supportare il settore manifatturie-
ro italiano nella sfida, impegnativa e affascinante, verso l'ap-
plicazione dei principi alla basa dell'industria 4.0. Un paradig-
ma che, seppure non rappresenti una novita assoluta, certa-
mente non & ancora del tutto noto e applicato in Italia, dove la
maggior parte delle aziende produttrici di beni strumentali &
di media o piccola dimensione. E perd tempo di riflettere sul-
le opportunita da cogliere, tra le quali il monitoraggio real time
dei dati e dei margini, la costruzione di migliori sistemi di co-
municazione tra macchina e uomo e tra l'azienda costruttri-
ce di una macchina e il cliente che la utilizza. Ne hanno par-
lato durante l'ultima edizione di MECSPE, i rappresentanti di molte
realta impegnate in prima linea, che hanno animato la tavola roton-
da Robotica Industriale e la seconda edizione del Premio Innovazio-

ne Robotica. Obiettivo, offrire ai partecipanti lo stato dell'arte per un
tema che sempre di piti & in grado di catalizzare attenzioni, energie
e investimenti, nell'ottica di arrivare a una nuova rivoluzione, basata
sui principi dettati dai protocolli dell'industria 4.0. Ne hanno dibattu-
to, con la moderazione di Federico Vicentini (Itia-CNR), Pierantonio
Palerma (Tecniche Nuove), Andrea Rottigni [NiERERTGIGNRY Alessio
Cocchi (Universal Robots), Massimo Calvetto (Comau), Marco Filip-
pis (Mitsubishi Electric), Marco Pecchenini (Fanuc), Michele Pedret-
ti (ABB), Alberto Pellero (KUKA Roboter Italia). A detta di tutti i pro-
tagonisti, la robotica collaborativa & destinata a rappresentare con
sempre maggior decisione un valore aggiunto per malteplici fattori, a
partire dalla capacita di scambiare e condividere in tempo reale da-
ti per ottimizzare tutte le fasi della produzione, al servizio di un'indu-
stria che cerca perfezione, tracciabilita, possibilita di apportare cor-
rettivi e di riduzione del fermo macchina.
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SISTEMI ROBOTIZZATI

| robot collaborativi

Al centro del dibattito il ruolo dei robot collaborativi, protagonisti di
un primo “giro di tavolo” per indagare non solo su come questa
tecnologia venga percepita da chi ci lavora costantemente, ma an-
che e soprattutto di guali siano le oppartunita e prospettive legate
al loro utilizzo. “I robot collaborativi — dice Alessio Cocchi - rappre-
sentano un valore aggiunto per molteplici fattori, a partire dall'im-
portanza sempre pitl decisiva per il mondo dell'industria di poter
scambiare e condividere dati. In tal senso, rappresentano delle ve-
re e proprie ‘sentinelle sul campo’ in grado di supportare l'operato-
re e alimentare un costante flusso di informazioni al sistema di ge-
stione”. “Li considero —aggiunge Massima Calvetto- un elemento
portante per il cambio epocale che il mondo dell'industria sta af-
frontando. Nascono come macchine piccole, ma oggi per mol-
ti produttori la sfida € quella di estendere la loro importanza nelle
linee produttive, anche patendo disparre di rabot pit grandi. Con
un punto fermo: l'operatore rimane al centro”. Michele Pedretti:
“Pensiamo a un robot collaborativa che possa essere sempre di
pitl un punto di riferimento per 'uomo; per migliorare, assieme al-
la qualita complessiva del suo lavoro, anche quella del prodotto e
la sua tracciabilita. Lambiente collaborativo € un mondo nuovo e
solo agli inizi, ancora da esplorare. Bisognera farlo, perché l'inte-
ro settore manifatturiero chiede perfezione, tracciabilita, possibili-
ta di apportare correttivi in linea. Per questi aspetti, la sensoristi-
ca giochera un ruolo fondamentale”. Per Marco Filippis: “ll concet-
to di interconnessione ¢ alla base del paradigma dell'industria 4.0.
Il vero salto di qualita avverra quando si riuscira a passare da una
robotica ‘chiusa in gabbia’, ciog al servizio di una determinata par-
te della linea produttiva, a una robotica capace di interagire in mo-
do continuo con tutte le parti chiamate in causa nel processo pro-
duttivo, grazie a un’interconnessione sempre piu spinta”. Chiude la
parte dedicata alle considerazioni iniziali Marco Pecchenini: “ll no-
stro approccio si basa sulla necessita di risolvere sul campo esi-
genze concrele, a partire dalla riduzione dei tempi di produzione
e dei fermo macchina. Tutto cid pud avvenire se in ogni momen-
to si puo avere sotto controllo cosa sta facendo la singola macchi-
na della linea”.

Il passaggio dei dati

Per Alberto Pellero l'interconnessione tra le varie parti presenti
allinterno di unarea produttiva non € una novita e gia da tempo
si sta lavorando a soluzioni per attuarla in modo sempre pit net-
to. Piuttosto, ci si deve concentrare sempre di pit sulla possibilita
di analizzare i cosiddetti “big data”, passaggio essenziale verso la
smart factory. Cosa manca per arrivarci? La possibilita di un con-
fronto in tempo reale tra i dati provenienti dal processo produttivo
con quelli storici. “In futuro —dice- credo che i robot grazie a que-
sto passaggio potranno essere in grado di cambiare la program-
mazione di un lotto produttivo mentre questo € gia in lavorazione.
Serve guindi lavorare su algoritmi sempre pit complessi che per-
mettano di compiere questo salto di qualita”. Concetto ribadito da
Marco Pecchenini: “Ci stiamo lavorando, con particolare riferimen-
to al concetto di deep learning, che permette ai sistemi di miglio-
rarsi a vicenda grazie al continuo confronto delle performance pro-

Da sinistra a destra: Pierantonio Palerma, Andrea Rottigni
Michele Pedretti [ABBJ, Marco Pecchenini [Fanuc), Alessio

Cocchi [Universal Robotics), Marco Filippis (Mitsubishi Electric),

Massimo Calvetto (Comau), Alberto Pellero ([KUKA Roboter Italia).

BNP srL (C. Pattenon, al centro] con il partner Sogea (C. Stecca, a
sinistral e l'end user Anodica Trevigiana srl [G. Zanchetta, a destral.

duttive di ogni singolo robot utilizzate”. Con particolare attenzione
al concetto di sicurezza delle informazioni. Per Calvetto, & neces-
sario un cambiamento culturale anche dal punto di vista delle po-
litiche di security sui big data, un obiettivo da centrare con chia-
rezza se si vuole permettere di comunicare tra loro anche a siste-
mi presenti in azienda e acquistati, magari in tempi diversi, da dif-
ferenti produttori. Un passo decisivo che, ribadisce Filippis, deve
essere compiuto per aprire questo mondo alle piccole € medie im-
prese, che devono poter stare al passo anche di soluzioni avanza-
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SISTEMI ROBOTIZZATI

te, nate proprio per permettere a tutti di gestire in modo intuitivo
anche applicazioni complesse, pensate per consentire a tutti di ge-
stire applicazioni molto elaborate. Con una certezza: l'universo del-
le PMI & estremamente adatto all'utilizzo della robotica collaborati-
va e di robot industriali sicuri.

Il ruolo dell’'uomo

Velocita, flusso di dati che determina grande elasticita nella produ-
zione, ma anche possibilita di utilizzare i robot in modo fluido, spo-
standoli dove ce n'é bisogno in quel momento. La robotica mabile,
a detta di tutti, apre spunti interessanti non solo quando ci si riferi-
sce a una classica linea di produzione, ma anche nelle ‘isole’ all’'in-
terno delle quali farli spostare e che gia oggi destano grande inte-
resse a partire dal mondo della logistica. “Poter disporre di un ro-
bot leggero, in grado di muoversi tra le varie isole produttive e ricol-
locarsi, dopo una rapida riprogrammazione a una nuova fase di la-
voro —dice Andrea Rottigni — dona all'azienda maggiore flessibilita,
che si traduce in maggior competitivita”. Un futuro a portata di ma-
no, come dimostrano moltissime realta che applicano gia concre-
tamente questi schemi. A patto, rileva Pellero, che anche l'aspet-
to normativo sia piti che mai chiamato a tenere il passo dellinnova-
zione tecnologica senza rappresentare un freno. “La conoscenza
dellautomazione- secondo Marco Filippis- sta diventando prima-
ria allinterno delle aziende, che passono e devono contare su per-
sone sempre pill preparate ed esperte. Il tecnico non viene sostitu-
ito dalla macchina. Piuttosto, questa figura professionale evolvera
sempre piu verso un integratore che diventa il ‘sarto’ del sistema,
capace di utilizzare tutta la sua esperienza per risolvere eventua-
li problemi con soluzioni concrete”. Un ‘sarto’ che, secondo Calvet-
to, interagira con macchine dotate di software che lo aiutino a tro-
vare risposte su misura. “ll tutto — ribadisce Cocchi- deve avvenire
con facilita. Il system integrator sara sempre presente, perché per
guanto le applicazioni diventino sempre piu complesse, € necessa-
rio che a governarle ci sia un tecnico dotato di know how adeguato.
Il discorso cambia per le applicazioni piti semplici, nelle quali la ro-
botica pud bypassare questo processo, avvalendosi di un utente fi-
nale maggiormente operativo”. Per Alberto Pellero, oltre alle nuove
applicazioni per la robotica servira concentrarsi anche sui mercati
globali. “Lltalia —dice- occupa il settimo posto tra gli esportatori di
automazione nel mondo. C’& chi oggi & molto pitl avanti nel proces-
so di automazione industriale, ma il valore aggiunto del nostro Pa-
ese e quello di pater contare sul know how; nelle capacita di quel-
li che abbiama definito con una felice intuizione i sarti del sistema”.
Un concetto che trova d’accordo Filippis: “Il mercato dei prossi-
mi cingue anni dovrebbe caratterizzarsi per un trend positivo, sep-
pur con differenziazioni geografiche, ma anche applicative. In am-
bito industriale la robotica collaborativa creera nuove opportunita,
mantenendo perd inalterata I''mportanza della robotica industriale
classica per soluzioni applicative che necessitano di alta velocita”.

La questione occupazionale

Non & mancato, in conclusione di lavori, un passaggio sul tema oc-
cupazionale. l'automazione & nemica dei posti di lavoro? | robot so-
stituiranno I'uomo rendendo le nostre fabbriche piu perfette, ma

=

Federico Vicentini premia E6POS per la categoria orizzonti - dispositivi.

anche piu vuate? “E' un tema fortemente discusso - Michele Pe-
dretti - ma i numeri parlano chiaro. Le prime tre rivoluzioni indu-
striali non hanno comportato perdita di posti di lavorg, anzi li han-
no notevolmente incrementati e riqualificati. £’ evidente che i ro-
bot hanno contribuito a creare posti di lavoro, aumentando produt-
tivita e competitivita delle aziende, favorendo quindi nuovi impie-
ghi ed evitando delocalizzazioni con conseguente perdita di know-
how e occupazione”. | robot sono nati negli anni 70 per sgravare
I'uomo da operazioni pericolose e gravose, oggi anche per compi-
ti estremamente ripetitivi e alienanti che giustamente non sono piu
ritenuti accettabili. “Sono completamente d'accordo —afferma Cal-
vetto — in quanto la robotica crea posti di lavoro. Le aziende cerca-
no disperatamente persone che abbiano voglia e soprattutto capa-
cita di utilizzare robot. Serve formazione a partire dalle scuole su-
periori per poter dare informazioni tecniche immediatamente utiliz-
zabili ai giovani che si affacciano al mondo del lavoro”. “Il mercato
—dice Cocchi —continuera a continuare ad avere bisogno di tecni-
ci preparati. Le figure, quindi, evolveranno nella professionalita. An-
che, a differenza di quanto qualcuno potrebbe pensare, se si par-
la di robatica collaborativa. | nostri clienti che utilizzano cobot assu-
mono”. “ll mondo della PMI italiana —conclude Rottigni- ha neces-
sita di automatizzare per continuare la sua propensione ad espor-
tare e salvare posti di lavoro senza delocalizzare. | robot entrano nei
settori di produzione che I'uomo sempre pit sceglie di non svolge-
re. E per questo che continueranno a servire tecnici preparati, ope-
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Un folto pubblico ha seguito l'interessante Tavola Rotonda.

ratori esperti e anche laureati che studiando innovazione e miglio-
rie aiuteranno la propria azienda a rimanere competitiva”. Come a
dire: se le grandi aziende, meglio abituate ad aggredire i problemi
trasformandoli in opportunita, si sono gia mosse, ore serve la stes-
sa capacita operativa anche per la piccola e media impresa. Si
tratta di un‘opportunita da non perdere perché, competitors come
Germania, Stati Uniti e Giappone hanno gia iniziato questo pas-
saggio epocale. Lltalia, per mantenere il suo ruolo tra i paesi lea-
der nella vendita di beni strumentali non pud prescindere da que-
sto passaggio.

Il Premio Innovazione Robotica

Giunto alla seconda edizione, il Premio Innovazione Robotica é
stato organizzato da Automazione Integrata e ITIA (Istituto di tec-
nologie industriali e automazione) - CNR. La giuria ha valutato di-
rettamente sul campo i finalisti, selezionati tra una rosa di aziende
in grado di presentare soluzioni basate sulla robotica, non solo col-
laborativa, utili ad aumentare la competitivita, la sicurezza sul la-
voro e il miglioramento del ciclo produttivo in numerosi settori ap-
plicativi. All'unanimita, il premio & stato assegnato all'isola di lavoro
collaborativa realizzata da BNP e installata a partire dal 2016 pres-
so Anodica trevigiana di Codogne (TV). Lisola progettata e realiz-
zata da BNP ha prevalso su altre tre applicazioni candidate: rispet-
tivamente Stelvio Kontek, Delta Automation e Alumation-Rupes.
L'azienda vincitrice & attiva nel settore della produzione di compo-

S

P
5

nentistica per I'industria dell'elettrodomestico, che cercava una so-
luzione in grado di garantire un veloce ritorno degli investimenti in
un settore caratterizzato da una concorrenza forte e da un sempre
crescente bisogno di flessibilita richiesto ai fornitori. La destinazio-
ne d’uso dellisola & una linea di assemblaggio di componenti, nel
caso specifico di maniglioni satinati per forni, per la quale i giurati
hanno evidenziato diversi spunti di innovazione tecnica, che si tra-
duce nell'applicazione dei principi di ergonomia cognitiva per I'uti-
lizzo di luce dinamica e dell'ergonomia fisica per I'eliminazione dei
rischi causati all'operatore da operazioni ripetitive, per le quali I'uo-
mo ¢ sostituito dal robot collaborativo Yumi prodotto da ABB. Nu-
merose innovazioni. || superamento dello stato dell'arte & frutto di
una serie di soluzioni combinate, quali la presenza di un robot col-
laborativo di ultima generazione, della riduzione dello spazio di la-
voro e dell'utilizzo di un software integrato per la gestione del pro-
cesso produttivo, che permette di regolare l'intensita dell'illumina-
zione secondo la necessita dell'operatore durante le fasi di verifi-
ca visiva del pezzo e il relativo assemblaggio. In questa soluzione e
I'uomo ad essere posto al centro, con la macchina a rappresentar-
ne un preciso supporto dai rilevanti impatti, a partire dall'aumen-
to della produttivita che si ottiene grazie al robot collaborativo Yu-
mi, che riduce i tempi effettivi del processo, consentendo di effet-
tuare pit fasi del lavoro contemporaneamente. Altri fattori deter-
minanti sono la flessibilita della produzione, che porta allassem-
blaggio dei pezzi con tempi di setup molto brevi e 'aumento della
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qualita totale grazie al software di gestione controllo che permette
la tracciabilita e la raccolta di tutti i dati. Tutti questi elementi con-
sentono all'isola di lavoro collaborativa rispetto alle soluzioni adotta-
te dal settore di riferimento, creando condizioni di lavoro maggior-
mente ergonomiche.

Gli altri finalisti

Wiirth Elektronik Stelvio Kontek. 'esigenza applicativa dell'azienda,
specialista nella produzione di componenti elettromeccanici hi-tech
con sede a Oggiono, nel lecchese, riguardava la progettazione di un
impianto per l'assemblaggio di piccoli connettori elettrici. Precisio-
ne, ripetibilita e qualita erano requisiti fondamentali: la scelta di in-
tegrare due agili robot antropomorfi della serie MELFA F di Mitsubi-
shi Electric si e rivelata pienamente soddisfacente. Il caso in oggetto
sicompone di elementi in grado di assemblare prodotti di formati di-
versi, i robot antropomorfi che garantiscono il massime della flessibi-
lita, ottimizzazione dello spazio di lavoro e utilizzo delle funzionalita di
anticollisione, implementabili solo grazie allintegrazione nella piatta-
forma di autormazione completa iQ. Uisola & stata progettata in mo-
do da processare dei semi componenti, assemblarli in automatico e
controllarli con un sistema di visione che garantisce una totale affi-
dabilita sul prodotto finito. Cosi, 'impianto prevede I'assemblaggio, il
controllo di alcune quote funzionali e il packaging dei prodotti, con
una produttivita circa 2 volte e mezzo superiore rispetto a un mon-
taggio manuale non comprensivo di controllo e packaging.

Delta Automation. Lapplicazione, installata nel 2016 presso il Pastifi-
cio Taralloro di Bari, riguarda la posa e crimpatura di cartoncini chia-
mati anche “cavallotti” su buste di pasta, e la sigillatura dell'insieme
busta e cartoncino. Questa operazione, data la forma non perfetta
della busta realizzata in microfilm trasparente e soggetta a deforma-
zione a causa del suo contenuto, viene eseguita prettamente a ma-
no, dove l'operatore esegue il prelievo della busta, il posizionamento
del cavallotto, e la crimpatura su una pressa manuale o pneumati-
ca. Un operatore esperto e prestante riesce ad eseguire circa 10/12
buste al minuto, ma per non piu di qualche ora. Il posizionamento
manuale, al ritmo di produzione richiesto & per lo piti impreciso. La
macchina progettata e realizzata, & composta da un robot antropo-
morfo di piccola taglia e precisamente un Comau Racer 3, con 3 kg
di portata al polso. Questo robot, attraverso una particolare pinza,
anch’essa progettata e realizzata specificatamente per I'applicazio-
ne, esegle il prelievo del cavallotto da un dispenser sfogliatore. Il ca-
vallotto, per sua conformazione e per la successiva lavorazione, deve
essere prelevato sempre in un punto intermedio. Il prelievo avviene
tramite effetto venturi. Mentre il robot esegue il carico della pinza, in
un nastro trasportatore a facchini vengono fatti movimentare le bu-
ste di pasta. La macchina permette di poter aumentare sensibilmen-
te la produzione andando a ridurre le malattie professionali di un la-
Voro a poco valore aggiunto che ha un costo di lavorazione eccessi-
vo e che logora il lavoratore.

Alumotion-Rupes. Alumotion ha installato nel novembre 2016 pres-
so Rupes ltalia, con sede a Vermezzo (M), il proprio progetto di av-
vitatura con robot collaborativo montato su una guida lineare (setti-
mo asse) per la traslazione su diverse parti da assemblare, utilizza-
to in una linea di montaggio apparecchi elettromeccanici con avvi-

| Butung

La tavola rotonda si & tenuta nell'arena della Fabbrica Digitale a MECSPE.

tatura robotizzata. La giuria ha evidenziato come aspetti di eccellen-
za la collaborativita uomo robot e semplicita di installazione, riduzio-
ne errori di assemblaggio da parte dellutente e riduzione delle ma-
lattie professionali. avvitatura e da sempre considerata un'applica-
zione ripetitiva ma di estrema importanza. La soluzione propone ['u-
tilizzo di un robot collaborativo Universal Robots UR3, dotato al pol-
so di un avvitatore automatico consente di eseguire I'avvitatura auto-
matica di un corpo macchina di una levigatrice industriale. Lopera-
tore monta le parti preassemblandole e il robot segue con l'avvitatu-
ra mantenendo una distanza di sicurezza tramite un laser scanner.

Premio Orizzonti e Dispositivi. Oltre al premio principale, e stato de-
cretato anche il vincitore nella sezione Orizzonti e Dispositivi, per la
quale e stata selezionata la soluzione offerta da EGPOS, che ha pre-
sentato Safemold, un innovativo sistema di analisi tridimensionale
sviluppato in collaborazione con IT+ROBOTICS, che si caratterizza
per la possibilita di applicazione in pit ambiti, previa una semplice
modifica del software che regola il sistema base. Safemald € sta-
to realizzato triangolando le informazioni tra una telecamera 3D e
una sorgente laser di ultima generazione, che lo rende pili robusto
nei confronti delle difficili condizioni ambientali dell'officina € non in-
fluenzabile dalle variazioni luminose. Scopo principale dell'applica-
zione e quello di ricostruire tridimensionalmente la sagoma di un sin-
golo pezzo o linsieme di pili elementi sovrapposti al fine di poter ri-
cavare molteplici informazioni e utilizzarle al meglio. | campi di appli-
cazione sono innumerevoli: il sistema pud essere utilizzato per depal-
lettizzare, svuotare cassoni senza ausilio di dispositivi meccanici ac-
cessori, verificare presenza o assenza bave, oltre a misurare e com-
piere verifiche qualitative superficiali. Altro aspetto innovativo & con-
ferito da un'interfaccia grafica facile e intuitiva che, pur nellapparen-
te semplicita, nasconde un sistema strutturato e complesso per la
raccolta e interpretazione dei dati. [t
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